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Aplikace

Tuhé mazivovpodobé pasty s nizkyma ustalenymsoucinitelem
tfeni vyvinuté pro montaz Sroubovych spoj(i.

POWERtorque LF Booster je soucasti mazaciho programu pro
feseni tésnosti kritickych pfirubovych spojl ve skupiné Flange
management.

Specialné vyvinuté mazivo pro Sroubové spoje svymi vlastnostmi
odolava extrémnimu zatizeni pfi utahovani. Mazivo ulpi v kontakt-
nich plochach zavitu. Mezi tfecimi plochami vytvofi u¢inny mazaci
film oddélujici obé ¢asti od sebe. S narlstajicim tlakem na stycnych
plochach zavitu a pod hlavou matky se sou€initel tfeni neméni -
je ustaleny, viz graf.

Homogenni dobfe roztiratelnd montazni pasta pro Sroubové spoje POWERtorque LF Booster je vhodna pro mazani
jakychkoli typ(i zavit(:
— Sroubd,

— svornikd,

— vfeten a matic.

Je vhodna pro jakékoliv kombinace pfi spojeni materidld zavit(i Sroubl a matic:

— kov,
— nerez,

— kovové i nekovové slitiny,
— plasty atd.

Je vhodna pro mazani vsech typi strojnich soucasti (pfirubovych spoja, ¢epd, vodicich list, pohybovych Sroubd atd.),

kde je poZadovén dlouhodoby mazaci ucinek.

Funkce

— Rovnomérné utazeni Sroubového spoje.
— U pfirubovych spoju zajisti rovnomérny pfenos sil v jednotlivych Sroubech - zvysi rovnomérnost utazeni.
— Zamezi zadfeni mazanych ploch.
— Je vodéodolny a brani vniku necistot do zavitu.

Dalsi informace
ZpUsob aplikace: na dokonale ocistény povrch rovhomérné nandset stétcem, u Sroubovych spojl nandset na zavity,

podlozky a

¢ela matic.

Barva: Cerna.
Konzistence: homogenni tuha dobfe roztiratelnd pasta.

Skladovatelnost: v uzaviené nadobé 60 mésic( pfi 20 °C.
Baleni: 0,5 a 1 kg plechovy obal s vickem.

Test soucinitele tieni

Testovano podle CSN EN 1SO 16047, ktera stanovuje podminky pro provadéni zkousek to¢ivého momentu a upinaci
sily, pro spojovaci soucasti.

(Testovano pii teploté 20 °C na svornicich M33 x 3,5 x 300, dle CSN 13 1520.2, mat. 15 320.5;
matice M33 x 3,5 dle CSN 13 1530.2, mat. 15 236.6.
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pouze orientacni. Uvedené parametry se vzajemné ovliviiuji pokud se vyskytuji
spole¢né a v meznich pfipadech musi byt konzultovany. Vyrobce nezodpovida za
chybnou interpretaci uvedenych (idaji a nespravné aplikace tésnéni.
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Hodnoty soucinitele treni v zavislosti na zatizeni
Nomindlni tfeni v zavitu Nominalni tfeni pod matici
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Celkovy soucinitel tfeni k-faktor
0,20 0,20
0,15 0,15
= 010 k 0,06 = 010 }\‘ 9.09
- = DU v T I
=005 M 0,05
0,00 0,00
0 200 400 600 800 0 200 400 600 800
P [MPa] Py, [MPa]

pth - je teoreticky tlak v zavitu vztazeny k prvnimu nosnému zavitu, ktery pfenasi 30% celého zatiZeni (sily ve Sroubu).
pb - je teoreticky tlak pod matici, pro rovinnou mezikruhovou dosedaci plochu matice ¢i hlavy Sroubu

Test teplotni odolnost mazacich vlastnosti po + 600°C
(Testovdno na 5 ks vzorcich Sroubi M 24x40 mat. 8.8 Zn, DIN 933, utaZenych na 80 % Re, Mu= 450 Nm, pfed vystavenim teploté 600 °C na 2 hod.)

Velikost povolovaciho momentu je 0 22 % nizsi nez utahovaci moment za studena.

Opétovnym utazenim se rozumi, Ze Sroubovy spoj byl utaZen, prosel teplotou 600 °C. Vlivem zahidti doslo k jeho povoleni. Proto byl spoj opétovné utazen na zvoleny
utahovaci moment a ndsledné se méila velikost povolovaciho momentu. Timto postupem se eliminoval vliv poklesu predpéti, ke kterému doslo vlivem plastické
deformace sroubového spoje pri najeti na teplotu.

UtaZeni a povoleni po teploté 600 °C Power torque LF Booster
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I po této teploté ma POWERtorque LF Booster schopnost tieni umoziujici povoleni Sroubového spoje.

Test teploty vzplanuti DIN 1SO 2176 (CSN 650201)
Bod vzplanuti >190°C
Akreditovany protokol SGS Czech Republic, s.r.o.

Test plasticity maziva NLGI DIN 51818
Akreditovany protokol ALS Czech Repubilic, s.r. o.
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